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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
fjj) Isolationsverkleidung 

(§) Dte Isolationsverkleidung fm Innern einer Gas fuhrenden 
Leitungsanordnung besteht aus wendseitigem Isolationsma- 
terial (7) und aus kanatseitlgen Gaslaitblechen (8). Die 
druckstabil gesickten rechteckig gestalteten Gasleitbleche 
(8) liegen mittels randsertig wirksamer Klemmschienen (17) 
sowie Schraubbolzen (19) und Muttem (23) zwar lagaorien- 
tiert, ansonsten aber in thren Erstreckungsebenen frei 
bewegtich auf Rsndboreichen von Tragschlenen (13). Diese 
sind uber das Isolationsmaterial (7) durchsstzende Distanz- 
korper (24) mrt den Wandungen (5) des GehSuses verbun- 
den. Die Distanzkfirper (24) bestehen jewel Is aus zwel 
Distanzgliedern (25, 26), die begrenzt geiankig miteinander 
verbunden sind. Die kanalseitigen Distanzglieder (26) sind 
au&erdem begrenzt beweglich mft den Tragschienen (13) 
" verbunden. In den Kontaktbereichen der Distanzglieder (25, 
f 26) sowie der kanalseitigen Distanzglieder (26) mK den 
Tragschienen (13) sind Keramikbander (32) zwecks WSrme- 
isolierung vorgesehen. 
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Die Erfindung betrifft eine Isolationsverkleidung im 
Innern einer Gas ffihrenden Leitungsanordnung gemaB 
den Merkmalen im Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Es zahlt zum Stand der Technik, Gasweichen und die 
an diese angeschlossenen Abgaskanale (Leitungsanord- 
nungen) im Innern mit einer Isolationsverkleidung zu 
versehen. Eine Innenisolation bietet den Vorteil einer 



Gasleitbleche sind indessen gleichbedeutend mit einem 
Verlust der Isolation, so daB die in der Regel aus einem 
einfachen Kohlenstoffstahl der Gtiteklasse St 37 beste- 
henden Wandungen des Gehauses durch das heiBe Gas 
exponiert werden. Das Material der Wandungen kann 
ausglOhen mit der Folge, daB das Gehause seine stati- 
sche Tragfahigkeit verliert. 

Die schweiBtechnische Verbindung der Edelstahlstif- 
te mit den Wandungen des Gehauses kann unter Einsatz 



kostengfinstigenErstellungganzer Abgassysteme sowie i 0 von SchweiBschuBgeraten oder mit Hilfe der Elektro 



20 



einer geringeren Belastung, bezogen auf die durchweg 
hohen Betriebstemperaturen. 

Das Isolationsmaterial wird meistens in einer Dicke 
von ca. 200 mm vorgesehen. Es besteht in der Regel aus 
keramischen Fasern oder aus Steinwolle. 

Kanalseitig wird das Isolationsmaterial mit Gasleit- 
blechen aus Edelstahl abgedeckt Diese Gasleitbleche 
haben im Bereich der begehbaren Flachen eine Dicke 
von etwa 3 mm, wohingegen an den Seiten und an den 
Decken Gasleitbleche mit Dicken < 2 mm zur Anwen- 
dung gelangen. Zur Festlegung der Gasleitbleche an 
den Wandungen des Gehauses einer Leitungsanord- 
nung werden zunachst Edelstahl stifte mit einem Durch- 
messer von 12 mm bis 16 mm mit der GehSusewandung 
schweiBtechnisch verbunden. Im Regelfail werden die 25 
Edelstahlstifte in einem gleichmaBigen rechteckfdrmi- 
gen Raster von etwa 300 mm vorgesehen. Bei Gasge- 
schwindigkeiten, die hoher als 30 m/s liegen, kann sich 
der Abstand benachbarter Edelstahlstifte aber auf 
200 mm und weniger verringern. 

Die freien Enden der Edelstahlstifte sind mit Gewin- 
den versehen. Diese Gewindeenden durchsetzen Boh- 
rungen in den Gasleitblechen. Mit Hilfe von im Durch- 
messer vergleichsweise grofien Abdeckscheiben und 



Muttern werden dann die Gasleitbleche so in Richtung 35 aufgeffihrten Merkmalen. 



denschweiBung durchgeffihrt werden. Der Einsatz von 
SchweiBschuBgeraten hat sich in der Vergangenheit in- 
sofern nicht zufriedenstellend bewahrt, als Edelstahlstif- 
te haufig abgerissen sind. Abgerissene Edelstahlstifte 
15 bedeuten jedoch wiederum eine Lockerung der Gasleit- 
bleche mit der Gefahr, daB diese zumindest geldst oder 
sogar aus ihrer Betriebslage ganz herausgerissen wer- 
den. Das VerschweiBen der Edelstahlstifte mit Elektro- 
den hat sich zwar bewahrt, ist jedoch auBerordentlich 
arbeitsintensiv. Zur Gewahrleistung einer betriebssi- 
cheren Isolationsverkleidung wurde dennoch die Elek- 
trodenschweiBung vorgezogen. Der Aufwand hierffir ist 
aber, insbesondere unter Kostengesichtspunkten, ex- 
trem hoch. 

Der Erfindung liegt ausgehend vom Stand der Tech- 
nik die Aufgabe zugrunde, eine Isolationsverkleidung zu 
schaffen, die mit vergleichsweise geringem technischen 
Aufwand herstellbar ist und wahrend des Betriebs unter 
AusschluB der Gefahrdung des Betriebspersonals we- 
30 der durch den Gasdruck in der Leitungsanordnung noch 
durch die Gastemperatur in ihrer Funktion beeintrach- 
tigt wird. 

Die Ldsung dieser Aufgabe besteht nach der Erfin- 
dung in den im kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 



auf die Wandungen des Gehauses verlagert, daB das 
Isolationsmaterial um ca 10 mm verpreBt wird An- 
schlieBend werden die Muttern durch SchweiBpunkte 
gegen ein unbeabsichtigtes Losen gesichert Die von 
den Edelstahlstiften durchsetzten Bohrungen in den 
Gasleitblechen sind so groB, daB sie Warmedehnungen 
der Gasleitbleche ausgleichen konnen. 

Ein Nachteil der bekannten Isolationsverkleidung bil- 
det der Sachverhalt, daB die hohe Gastemperatur im 
Innern des Gehauses fiber die Edelstahlstifte auf die 
Wandungen ubertragen wird, so daB nicht nur die Wan- 
dungen insgesamt eine erh6hte Temperatur aufweisen, 
sondern im Bereich der Edelstahlstifte eine Vielzahl von 
heiBen Punkten vorhanden ist, die fur das Betriebsper- 
sonal zwangslaufig ein Verletzungsrisiko in sich bergen. 

Obwohl fiber die von den Edelstahlstiften durchsetz- 
ten Bohrungen in den Gasleitblechen sichergestellt sein 
soil, daB sich die Gasleitbleche in ihren Erstreckungs- 
ebenen dehnen und zusammenziehen konnen, wird den- 
noch in der Praxis haufig beobachtet, daB die Gasleit- 
bleche erheblichen Verwerfungen ausgesetzt sind. Die- 
se werden durch einen extrem schnellen Temp era turan- 
stieg aufgrund der vergleichsweise geringen Dicke der 
Gasleitbleche hervorgerufen mit der Folge, daB eine 



Die Gasleitbleche werden nunmehr fiber KJemm- 
schienen mit ihren Randbereichen linienformig so auf 
Tragschienen lageorientiert, daB auch pldtzliche Tem- 
pera turanstiege oder Temperaturverminderungen nicht 
40 zu Verwerfungen der Gasleitbleche ffihren konnen. Die- 
se haben stets die Moglichkeit, sich in ihren Erstrek- 
kungsebenen auszudehnen und zusammenzuziehen. Die 
Klemmschienen werden mittels Schraubbolzen und 
Muttern an die Tragschienen herangezogen. Bevorzugt 
45 erstrecken sich sowohl die Tragschienen als auch die 
Klemmschienen fiber mehrere Gasleitbleche, jedenfails 
stets fiber die StoBbereiche von mindestens zwei Gas- 
leitblechen. In den Gasleitblechen befinden sich keine 
Bohrungen mehr. Sie sind in der Flache vollkommen 
50 geschlossen. Zu ihrer Stabilisierung weisen die Gasleit- 
bleche aber entsprechende Sickungen auf. Die durch die 
besondere Lagerung und Ausgestaltung erzielte Ver- 
windungssteifheit der Gasleitbleche ermoglicht es dann, 
in der Flache groBere Gasleitbleche als im Stand der 
55 Technik einzusetzen. Hiermit wird der Fertigungsauf- 
wand merklich verringerl 

Ein weiterer wesentlicher Vorteil der Erfindung be- 
steht darin, daB fiber die die Tragschienen mit den Wan- 
dungen des Gehauses verbindenden, eine geringe War- 



Warmedehnung der Gasleitbleche yon Bohrung zu eo meleitfahigkeit aufweisenden Distanzkdrper keine der 



Bohrung durch Verhaken und sorait Ietztlich durch 
Festpunktbildung nicht mehr erfolgen kann. Die Gas- 
leitbleche werden dann stark ausgebeult und bieten 
folglich dem strdmenden heiBen Gas Angriffsflachen, 
fiber die es die Gasleitbleche von den Wandungen zu- 
mindest losen, wenn nicht sogar vollig abreiBen kann. 
GroBere Spalte zwischen geldsten Gasleitblechen oder 
aus der Isolationsverkleidung sogar herausgerissene 



art hohen Temperaturen mehr auf die Wandungen 
ubertragen werden, daB eine Gefahrdung des Betriebs- 
personals zu beffirchten ware." Im Prinzip kann man 
nunmehr durchweg von kalten Geh&usewandungen 
65 sprechen. Durch den Einsatz von entsprechend biege- 
und verwindungssteifen Tragschienen brauchen diese 
auch nur in groBeren Abstanden fiber Distanzk6rper 
mit den Wandungen verbunden werden. Dieses senkt 
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auBerordentlich den schweifltechnischen Aufwand im 
Vergleich zum Stand der Technik, wo eine Vielzahl von 
Edelstahlstiften mit den Wandungen verschweiBt wer- 
den mussen Durch die Mehrgliedrigkeit der Distanz- 
k6rper kdnnen jetzt deren einzelnen Distanzglieder 
vom Material her gezielt einerseits auf das Material der 
Tragschienen und andererseits auf den Werkstoff der 
Wandungen des Gehauses abgestimmt werden. Das 
heiBt, daB die wandungsseitigen Distanzglieder der Di- 
stanzkorper wie auch das Gehause aus einera einfachen 
Kohlenstoffstahl, z. B. der Guteklasse St 37, bestehen 
kdnnen, so daB die schweiBtechnische Verbindung die- 
ser Distanzglieder mit den Wandungen keine Probleme 
aufwirft Hingegen konnen die kanalseitigen Distanz- 
glieder in Anpassung an die hohen Temperaturen aus- 
gesetzten Tragschienen demgegenuber aus einem deren 
warmetechnische Beanspruchungen berficksichttgen- 
den Material bestehen. 

Aufgrund der Mehrgliedrigkeit der Distanzkorper ist 
es auBerdem gewahrleistet, daB die Distanzglieder jedes 
Distanzkorpers begrenzt relativ zueinander verschwen- 
ken konnen. Somit kann den temperaturbedingten Lan- 
genveranderungen der Tragschienen und der mit diesen 
fiber die Schraubbolzen und Muttern verbundenen 
Klemmschienen in vollem Umfang Rechnung getragen 
werden. 

Die Erfindung gestattet es ferner, durchweg ebene 
Gasleitbleche zu verwenden, wenn die Leitungsanord- 
nungen im Querschnitt rechteckige Gaskanale aufwei- 
sen. Die in den Eckbereichen der Gaskanale anzuord- 
nenden Gasleitbleche brauchen dann lediglich einmal 
urn 90° abgekantet zu werden. Denkbar sind aber auch 
Gasleitbleche fur die Eckbereiche, die hier mit einem 
geeigneten Radius gerundet sind Ferner konnen die 
Gasleitbleche gekrummt sein, wenn die Gaskanale der 
Leitungsanordnung einen kreisrunden Querschnitt be- 
sitzen. 

Der einwandfreien Lageorientierung der Gasleitble- 
che dienen die Merkmale des Anspruchs Z Danach sind 
die Rander der Gasleitbleche bis auf die Eckbereiche in 
Richtung auf den Gaskanal rechtwinklig abgekantet 
Die ausgesparten Eckbereiche dienen der Durchfuh- 
rung der zu den Wandungen des Gehauses gerichteten 
Schenkel der im Querschnitt U-f6rmigen Klemmschie- 
nen. Die Schenkel der Klemmschienen bestimmen folg- 
lich die Verlagerungs- und AusdfeTmungsmdgncfikeiten 
der Gasleitbleche in ihren Erstreckungsebenen. 

Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung wird in 
den Merkmalen des Anspruchs 3 gesehen. Danach sind 
die der Lageorientierung der Klemmschienen und Gas- 
leitbleche dienenden Schraubbolzen mit ihren Kopfen 
auf den Innenseiten der Stege der mit ihren Schenkeln 
zu den Wandungen des Gehauses gerichteten Trag- 
schienen festgeschweiBt Dies ermoglicht eine werkssei- 
tige Vorfertigung. Die Schafte der Schraubbolzen 
durchsetzen dann Bohrungen in den Stegen der Klemm- 
schienen. Der Durchmesser dieser Bohrungen ist so ge- 
halten, daB eine spannungsfreie Verlagerung der 
Klemmschienen zu den Gasleitblechen und zu den 
Tragschienen gewahrleistet werden kann. Zur Lagesi- 
cherung der mit den Schraubbolzen zusammenwirken- 
den Muttern werden diese nach der Fixierung der Gas- 
leitbleche durch SchweiBpunkte unverdrehbar festge- 
legt 

Entsprechend den Merkmalen des Anspruchs 4 kdn- 
nen die Tragschienen mit ihren Schenkeln auch zum 
Gaskanal gerichtet sein. Die Gasleitbleche liegen dann 
auf den Schmalseiten der Schenkel der Tragschienen. 



Auf diese Weise bilden die Tragschienen zugleich Was- 
serablaufkanale. 2u diesem Zweck konnen die Trag- 
schienen mit einer entsprechenden Neigung verlegt 
werden. Die Tragschienen sind dann mit einem entspre- 
5 chenden Dranagesystem des Gehauses flfissigkeitslei- 
tend verbunden. 

Die U-formige Profilierung der die Distanzkorper bil- 
denden Distanzglieder entsprechend den Merkmalen 
des Anspruchs 5 ermoglicht auf der einen Seite eine 

io einwandfreie VerschweiBung der wandseitigen Distanz- 
glieder mit den Wandungen des Gehauses und auf der 
anderen Seite eine gegenseitige Ffihrung der Distanz- 
glieder eines Distanzkorpers sowie der kanalseitigen 
Distanzglieder an den Tragschienea AuBerdem kdnnen 

is die Distanzglieder jeweils eines Distanzkorpers fiber 
ihre Schenkel begrenzt gelenkig miteinander und die 
kanalseitigen Distanzglieder fiber ihre Schenkel mit den 
Schenkeln der Tragschienen begrenzt gelenkig verbun- 
den werden- Hierfiir gelangen bevorzugt Schraubbol- 

20 zen und Muttern zur Anwendung. Diese werden nach 
einer definierten Vorspannung letzthch zur Lagesiche- 
rung verschweiBt AuBerdem sind die von den Schraub- 
bolzen durchsetzten Bohrungen in den Schenkeln der 
Distanzglieder und der Tragschienen so bemessen, daB 

25 spannungsfreie Verlagerungen der Bauteile zueinander 
sichergestellt sind. Die Schraubbolzen erstrecken sich 
quer zu den Tragschienen, um ein Verschwenken der 
Distanzglieder eines Distanzkorpers relativ zueinander 
sowie der kanalseitigen Distanzglieder relativ zu den 

30 Tragschienen zu ermogiichen. 

Sowohl die mit ihren Schenkeln zu den Wandungen 
des Gehauses gerichteten Tragschienen als auch die mit 
ihren Schenkeln zum Gaskanal gerichteten Tragschie- 
nen liegen zwischen den Schenkeln der kanalseitigen 

35 Distanzglieder. Zur DurchfQhrung der Tragschienen 
sind dann die Stege der kanalseitigen Distanzglieder um 
etwa die Hohe der Tragschienenschenkel ausgeklinkt 
Dieses Ausklinken kann beim Hersteilen der bevorzugt 
aus Edelstahlblechen gestanzten und U-formig umge- 

40 formten Distanzglieder erfolgen. 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfin- 
dung besteht in den Merkmalen des Anspruchs 6. Die 
warmeisolierenden Schichten in den Kontaktbereichen 
der ineinandergreifenden Distanzglieder einerseits bzw. 

45 der kanalseitigen Distanzglieder und der Tragschienen 
andererseits senkt die Gr6Be des Warmeubergangs von 
den Gasleitblechen auf die Wandungen des Gehauses 
derart, daB an den Wandungen keine unzulassigen Tem- 
peraturen herrschen, die das Betriebspersonal gefahr- 

50 den konnten. Im Prinzip ist eine Warmeubertragung nur 
fiber die linienformigen Kontaktbereiche der Schraub- 
bolzen mit den von ihnen durchsetzten Bohrungen in 
den Schenkeln der Distanzglieder und der Tragschienen 
mdglich. 

55 Eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung der war- 
meisolierenden Schichten wird gemaB Anspruch 7 darin 
gesehen, daB diese aus Keramikbandern bestehen. Hier- 
mit k6nnen alle Kontaktbereiche innerhalb der Distanz- 
kdrper sowie zwischen den Distanzkdrpern und den 
eo Tragschienen abgedeckt werden. 

Die Erfindung ist nachfolgend anhand von in den 
Zeichnungen dargestellten Ausfuhrungsbeispielen na- 
her eriautert Es zeigen: 
Fig. 1 einen vertikalen Querschnitt durch eine Lei- 
65 tungsanordnung fur heiBe Abgase; 

Fig. 2 in vergrdBerter Darstellung eine Teilansicht 
auf die Innenverkleidung der Leitungsanordnung ge- 
maB dern Pf eil II der Fig. 1 ; 
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Fig. 3 in nochmals vergroBerter perspektivischer 
Darstellung einen Querschnitt durch die Fig. 2 entlane 
der Linie III-III; 

Fig. 4 eine DarstelJung entsprechend derjenigen der 
Fig. 3 gemaB einer weiteren Ausfuhrungsform; 

Fig. 5 ebenfalls in der Perspektive ein Gasleitblech 
und 

Fig. 6 in vergroBerter Darstellung den Ausschnitt VI 
der Fig. 1. 

In der Fig. 1 ist mit 1 eine heiBes Abgas ffihrende 
Leitungsanordnung bezeichnet Hierbei kann es sich urn 
eine Gasweiche handeln. 

Die Leitungsanordnung 1 umfaBt ein Gehause 2 mit 
einem Rahmen 3 aus horizontal und vertikal verlaufen- 
den rechteckigen Hohlprofilen 4, die endseitig miteinan- 
der verschweiBt sind, sowie aus in den L5ngsebenen der 
Seitenwande des Rahmens 3 zwischen die Hohlprofile 4 
geschweiBten trapezformig abgekanteten Versteifungs- 
blechen 5. Diese bilden somit die Wandung des Gehau- 
ses2. 

Das Gehause 2 besitzt eine innere Isolationsverklei- 
dung 6, welche aus wandseitigem Isolationsmaterial 7, 
wie beispielsweise Steinwolle, und aus kanalseitigen 
Gasleitblechen 8 besteht 



10 
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Wi*. Hi* txct iwccw - t> f wuungueaer zoa sowotu zu den wandseitigen Di- 



erkennen geben, sind die quadratisch ausgebildeten 
Gasleitbleche 8 mit einer kreuzformigen Sickung 9 und 
randseitigen Abkantungen 10 versehen. Die Abkantun- 
gen 10 erstrecken sich nicht fiber die gesamten Seiten- 
iangen der Gasleitbleche 8. Vielmehr bleiben die Eckbe- 30 
reiche 11 frei von Abkantungen 10. Im Einbauzustand 
weisen die randseitigen Abkantungen 10 in Richtung 
zum Gaskanal 1Z 
Die Gasleitbleche 8 liegen frei beweglich auf 



schachtelt sind. Die wandseitigen Distanzglieder 25, 25a 
sind aus einfachem Kohlenstoffstahl, wie z. B. St 37, ge- 
fertigt und an den Innenflachen der Wandungen 5 des 
Gehauses 2 durch SchweiBung festgelegt Die kanalsei- 
tigen, aus Edelstahl bestehenden Distanzglieder 26, 26a 
sind fiber Schraubbolzen 27 und Muttern 28 mit den 
wandseitigen Distanzgliedern 25, 25a begrenzt gelenkig 
verbunden. Die Schraubbolzen 27 durchsetzen ausrei- 
chend groBe Bohrungen 29 in den Schenkeln 30, 31 der 
Distanzglieder 25, 25a, 26, 26a. AuBerdem ist im Kon- 
taktbereich der Schenkel 30, 31 der beiden Distanzglie- 
der 25, 25a, 26, 26a ein Keramikband 32 als Warmeisolie- 
rung zwischen die Schenkel 30, 31 eingegliedert 

Bei der Aiisffihrungsform der Fig. 3 umfassen die dem 
Gaskanal 12 zugewandten Enden der Distanzglieder 26 
die Schenkel 15 der Tragschienen 13 und sind mit diesen 
fiber Schraubbolzen 33 und Muttern 34 verbunden. Bei 
der Ausfuhrungsform der Fig. 4 umgreifen die Schenkel 
31 der kanalseitigen Distanzglieder 26a ebenfalls die 
Schenkel 15a der Tragschienen 13a. AuBerdem sind die 
Stege der kanalseitigen Distanzglieder 26a im Hahen- 
bereich der Schenkel 15a der Tragschienen 13a bei 36 
ausgeklinkL Auf diese Weise kdnnen die kanalseitigen 
Distanzglieder 26, 26a sowohl zu den wandseitigen Di- 



. _ ~ O - — M^fO, UIC 

m Langs- und Querrichtung des Gaskanals 12 erstrek- 
ken (Fig. 1 bis 6). Die Stege 14 der Tragschienen 13, 13a 
verlaufen parallel zu den Gasleitblechen 8, wahrend bei 
der Ausffihrungsform der Fig. 3 die Schenkel 15 zu den 
Wandungen 5 des Gehauses 2 gerichtet sind. Bei der 40 
Ausfuhrungsform der Fig. 4 sind die Schenkel 15a der 
Tragschienen 13a zum Gaskanal 12 gerichtet 

Die Abkantungen 10 der Gasleitbleche 8 werden von 
den Schenkeln 16 U-formiger Klemmschienen 17 flber- 
griffen. Die Klemmschienen 17 erstrecken sich in den 
Langsebenen der Tragschienen 13, 13a Sie besitzen 
"auch ihre Lange. 

Auf den Innenseiten der Stege 14 der Tragschienen 13 
sind in Langsrichtung der Tragschienen 13 versetzt die 



13a begrenzte Schwenkbewegungen durchfuhren. Die 
auf die Schraubbolzen 33 gedrehten Muttern 34 werden 
nach Lageorientierung durch PunktschweiBung fixiert 

Auch zwischen die Schenkel 31 der kanalseitigen Di- 
stanzglieder 26, 26a und die Schenkel 15, 15a der Trag- 
schienen 13, 13a werden Keramikbander 32 eingeglie- 
dert, urn eine Warmeubertragung in unzulassiger Grd- 
Benordnung zu verhindern. 
Aus der Fig. 5 ist ein Eckbereich der Leitungsanord- 



45 
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Kopfe 18 von Schraubbolzen 19 festgeschweiBt(F1g.3X so 8a Gasleitbleche 

Die Crewindeschafte 20 Hpr ^pKraiiKk^i 9A n *a u^^. «i_ ^ _ -t . . , 



schaulicht, dafl in den Eckbereichen die Gasleitbleche 8a 
gerundet oder gemaB 8b rechtwinklig abgekantet sein 
kdnnen. 

Bezugszeichenliste 

1 Leitungsanordnung 

2 Gehause v.l 

3 Rahmen v. 2 

4 Hohlprofile 

5 Versteifungsbleche 

6 Isolationsverkleidung 

7 Isolationsmaterial 

8 Gasleitbleche 



Die Gewindeschafte 20 der Schraubbolzen 19 durchset- 
zen Bohrungen 21 in den Stegen 22 der Klemmschienen 
17. Der Durchmesser der Bohrungen 21 ist deutlich grd- 
Ber als der Durchmesser der Gewindeschafte 20. Mittels 
Muttern 23 konnen die Klemmschienen 17 gegen die 
Tragschienen 13 gezogen werden, so daB dann die Gas- 
leitbleche 8 zwar lageorientiert, ansonsten aber frei be- 
weglich in ihren Erstreckungsebenen sind. 

Die Muttern 23 kdnnen nach der Lageorientierung 



8b Gasleitbleche 

9 Sickung 

10 Abkantungen 

1 1 Eckbereich v. 8, 8a, 8b 
55 12 Gaskanal 

13 Tragschienen 
13a Tragschienen 

14 Stege v. 13, 13a 

15 Schenkel v. 13 



der Gasleitbleche 8 durch PunktschweiBung unverdreh- go 15a Schenkel v 13a 



bar festgelegt werdea 

Bei der Ausfuhrungsform der Fig. 4 sind die K6pfe 18 
der Schraubbolzen 19 auf die AuBenseiten der Stege 14 
geschweiBt 

Jede Tragschiene 13, 13a wird von raehreren Distanz- 
k6rpern24,24agetragen(Fig.3und4).Di Distanzkor- 
per 24, 24a bestehen jeweils aus zwei U-f6rmig profilier- 
ten Distanzgliedern 25, 25a, 26, 26a die ineinander ge- 
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Patentanspruche 

1. Isolationsverkleidung im Innern einer Gas fun- 20 
renden Leitungsanordnung (1), insbesondere einer 
Gasweiche, welche aus wandseitigem Isolationsma- 
terial (7) und aus kanalseitigen Gasleitblechen (8, 
8a, 8b) besteht, die unter Verpressung des Isola- 
tionsraaterials (7) mittels Schraubbolzen (19) und 25 
Muttern (23) an den Wandungen (5) des Gehauses 
(2) der Leitungsanordnung (1) festlegbar sind, da- 
durch gekennzeichnet, daB die druckstabil gesick- 
ten rechteckig gestalteten Gasleitbleche (8, 8a, 8b) 
mittels randseitig wirksamer Klemmschienen (17) 30 
sowie den Schraubbolzen (19) und den Muttern (23) 
zwar lageorientiert, ansonsten aber in ihren Er- 
streckungsebenen frei beweglich mit ihren Rand- 
bereichen auf Tragschienen (13, 13a) liegen, welche 
iiber das Isolationsmaterial (7) durchsetzende, eine 35 
geringe Warmeleitfahigkeit aufweisende mehr- 
gliedrige Distanzkorper (24, 24a) mit den Wandun- 
gen (5) des Gehauses (2) verbunden sind. 

2. Isolationsverkleidung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Gasleitbleche (8, 8a, 8b) bis 40 
auf ihre Eckbereiche (1 1) in Richtung auf den Gas- 
kanal (12) randseitig abgekantet und hier von zu 
den Wandungen (5) des Gehauses (2) gerichteten 
Schenkeln (16) der U-formig ausgebildeten 
Klemmschienen (17) ubergriff en sind. 45 

3. Isolationsverkleidung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Aussparungen 
(36) in den Distanzkorpern (24) durchsetzenden 
Tragschienen (13) U-formig mit zu den Wandungen 
(5) des Gehauses (2) gerichteten Schenkeln (15) 50 
ausgebildet und die Schraubbolzen (19) auf den In- 
nenseiten ihrer Stege (14) festgeschweiBt sind, wah- 
rend die Schafte (20) der Schraubbolzen (19) Boh- 
rungen (21) in den Stegen (22) der Klemmschienen 
(17) mit Spiel durchsetzen. 53 

4. Isolationsverkleidung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Aussparungen 
(36) in den Distanzkorpern (24a) durchsetzenden 
Tragschienen (13a) U-f6nnig mit zum Gaskanal 
(12) gerichteten Schenkeln (15a) ausgebildet und 60 
die Schraubbolzen (19) auf den AuBenseiten ihrer 
Stege (14) festgeschweiBt sind, wahrend die Schafte 
(20) der Schraubbolzen (19) Bohrungen (21) in den 
Stegen (22) der Klemmschienen (17) mit Spiel 
durchsetzen. 65 

5. Isolationsverkleidung nach einem der Anspruche 
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Distanz- 
korper (24, 24a) jeweils aus zwei ineinanderge- 
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steckten und begrenzt gelenkig miteinander ver- 
bundenen U-formigen Distanzgliedern (25, 25a, 26, 
26a) bestehen, von denen die wandseitigen Distanz- 
glieder (25, 25a) an die Wandungen (5) des Gehau- 
ses (2) geschweiBt und die kanalseitigen Distanz- 
glieder (26, 26a) begrenzt gelenkig mit den Schen- 
keln (15, 15a) der Tragschienen (13, 13a) verbunden 
sind. 

6. Isolationsverkleidung nach Anspruch 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB in die Kontaktberei- 
che einerseits zwischen den Schenkeln (30, 31) der 
wand- und kanalseitigen Distanzglieder (25, 25a, 26, 
26a) und andererseits zwischen den kanalseitigen 
Distanzgliedern (26, 26a) und den Tragschienen (13, 
13a) Warme isolierende Schichten (32) eingeglie- 
dert sind 

7. Isolationsverkleidung nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Warme isolierenden 
Schichten (32) aus Keramikbandern gebildet sind. 
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